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Praktisk bruk av:
Tidsmidling/Order Tracking
Fase

+ 2 tilfeller av lagerhavarier som er avverget pa
grunn av tilstandskontroll

Alle caser fra Peterson Linerboard, Moss




Wiy Opplgser under rullmaskin

PILATANDSBCNTROLL




Opplaser under rullmaskin

Opplgseren bestar av motor, veksel og rotor montert pa utgaende
aksel pa veksel.

Har til oppgave a lgse opp papirremser fra rullmaskinen.
Har vibrert kraftig siden oppstart i 1993

Rotor ble balansert | september 2005

Vibrasjonsnivaet ble ikke noe lavere etter balansering
Satte | gang grundigere undersgkelser i oktober 2005
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Opplaser under rullmaskin
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Opplaser under rullmaskin




Opplaser under rullmaskin

Maling pa veksel, vertikalt pa utgaende aksel 21.0kt-05

Samme frekvenser her:

__Inngaende turtall med omtrent samme niva og
/ 4*utgaende turtall med betraktelig hayere niva.

10 20 30 40
Freguency - Orders
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Wik : Opplaser under rullmaskin

A
PILSPANDSRONTROLL

idsmaling 21.9kt-05:Modulasjonsfrekvens ca.2,5hz= forskjell mellom turtall inn og 4* turtall ut.
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Brukte tidsmidling for a fastsla at de to frekvensene kom fra inngaende og utgdende aksel

Merket begge aksler med hvit merkepenn

CMSS6195 Laser phase reference gir et referansesignal. CMSS6155 Optical Phase Reference kan ogsa brukes (er enklere i
bruk) men krever reflekterende tape.

Tidsmalingene midles (i stedet for midling av spekter) synkront med referansesignalet. Vibrasjoner som ikke er synkrone med
turtallet blir fjernet.

FFT-spekter av tidsmalingen etter midling




Opplaser under rullmaskin

Malepunktoppsett
(Prism#) for
tidsmidling:

— Order track

— 50 midlinger er
som regel nok

* PRISM4 for Windows - EN {English) [user1]
File Edit Wiew Create Display Report  Tramsfer Window Help

Roreverk PM 5
mﬂRoreverk P&
mﬂ"\/anlige“ mélinger
LE B5460.3222 Oppl.8 RMS
[1B0rder tracking

M POINT Setup x|

1D: | 5460.3222 3GV-RY

[+] Enabled

|—E B5460.3222 Oppl.8 RMS .
Description: |@SGV

BTime sync
o y PONTType: [

3| Schedule: ‘30 days

Liu BTS60.3222 Oppl.8 RMS

| Bls480.3222 3GH-RY Detection ) [HMS |
| BTse03222 56ARY

g Setup Overall Bands FaM Envelope
| BT360.3222 2MH-RY

g Baseline Phase DAD ChZ Setup Ch2 Alaim
| HTSE0.3222 2MA-RY

g5 Full Scale: |10 mm/zec Input m¥/EU: | 10

,—
Low Freq. Cutoff: | 2 Hz

/

!

| B5460.3222 5GV-RY Saye Data: | FFT and Time -

L B=450.3222 5GH-RY Freq. Type: | Oider Track |

Start Orders: | 0

I

End Orders: | 40
Window: | Hanning LI
Speed POINT ID:

Speed: | 1475 RPM

Storage Depth: | 200
Averages: | 50

Speed Ratio: (1

[v] |

x| [ 2]
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Opplaser under rullmaskin

¢ PRISM4 for Windows - EN (English) [user1] = ﬂ

o M él ep u n ktop psett File Edt ¥iew Create Display Report Tramsfer :vvindﬂw ;:pl — | Zl@l |@||

(Prism#) for ETTT NEE

m BRareverk PM 5

tidsmidling: v i

LE B5460.3222 Oppl.8 RMS

— Bruk "Modify by e

|—E B5460.3222 Oppl.8 RMS

Attribute” WErine sy

Liu BTS60.3222 Oppl.8 RMS
1] " B Modify by Attribute B
— DAD Setu p | BTsena2z2 2miRy
| BTsSE0.3222 2MARY Edit Parameter: | Spnc Time LI Attribute Group: M
Roreverk PM 5 DAD
— Sett Avg.Type R — -
' | B5480.3222 3GH-RY Dider tracking  Channe
H IRk H ” 5 | Timespne | > Pulses/Rev
tl | Syn C TI I ' le TSE0.3222 5GA-RY TTS:&B:ZZZZZDZI:‘E"BH?{ME . Control POINT
| B5460.3222 5GV-RY TSBI]i3222 MARY Sync Time > BOV Gating
L B=450.3222 5GH-RY 5460.3222 3GV-RY Sync Time » Sensor Power
5460.3222 3GH-RY Sync T!ma > Upper BOV
T560.3222 56A-RYV Sync Time
5460.3222 KGV-RV Sync Time  Lower BOV
5460.3222 5GH-RY Sync Time > Settle Time
% Avg Type
> Autorange
> Tacho
> Alarm Dutput
> Lower Dutput
4 3 > Upper Dutput

= 0]
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| fase med hverandre hvert O,

|

M

4 sekund eller 2,5 Hz



Ikke tidsmidlet signal:

J
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Opplaser under rullmaskin

Vibrasjonene stammer fra bade inngaende turtall og fra selve
opplaseren

Komponenten fra opplgseren varierer etter kjgreforhold
— Mengde i opplgser
— Konsistens

— Papirkvalitet som blir opplast
Hva med komponenten fra inngaende turtall?

— Oppretting mellom motor og veksel?

— Tok fasemalinger aksiellt pa hver side av kobling:

Referansesignal OBS: Fordi malepunktene star 180° pa hverandre

ma referansesignalet inverteres pa det ene punktet
4H7: Motor
Veksel 7 Y

2MA

3GA



Opplaser under rullmaskin

Malepunktoppsett
(Prism#) for
fasemaling:
— Freq type:
"Order track”

— Save data:"FFT
and Phase”

‘** PRISM4 for Windows - EN (English) [user1]

Filz Edit View Create Display Report Transfer ‘Window Help

Roreverk PM 5

[18Roreverk Ph s

—m B"vanlige" mélinger

LE B5460.3222 Oppl 8 RM5
7m B Order tracking

Liﬂﬂsaao 3222 Oppl 8 RMS
|___Bspeedpoint!_0

| BOTED 3222 1MH-RY
L BoTs0 3222 1MH-LY
L BoTe0 3222 2MH-RY
| BOTED 3222 2MH-LY
L BoTe0 3222 2ma-Ry

| BOTRD 3222 3GA-RY

| BoTe0.3222 36A-RY_F
| Br4p0.3222 36v-RY
| BA4ED 3222 3Gy
| B5dE0.3222 4G5v-RY
| B5450.3222 4G4y
| BA46D 3222 4Gv-GY
| BSpeedpoint2_0
L Bomen 3222 s5aRy
| BR460.3222 5GVv-RY
| BR4ED 3222 5GY-LY
| Be4E0 3222 BeveRy
L BR460.3222 BGEV-LY
7m BTime sync

Lm BTS60.3222 Oppl.8 RMS
BT360.3222 2MH-RY
BT5R0 3222 2MaRY
B5450.3222 35 RY
B5460.3222 3GH-RY
B TSR0 3277 ARA-RY

M POINT Setup x|

1D: | OTE0.3222 2MA-RY_F

[+| Enabled

Desciiplion: | @2HA

DAD: | Microlog LI

POINT Type: |Ve|n[:il_v [Acc to Vel

3| Schedule: |3l] days

Setup DOwverall

Bands FAM Envelope

Baseline Phase

DAD Ch2 Setup Ch2 Alarm

Full Scale: | 10 mm/sec
Detection: | RMS j

Input m¥/EU: | 100

’7
Low Freq. Cutoff- | 2 Hz

Save Data: | FFT and Phase  ~|

Start Orders: | 0
End Orders: | 40

Autocapture:
Speed: (1475 RPM
Lines: _
Storage Depth: | 200
6
1

Averages:

’—
Speed Ratio:

Speed POINT ID:

x| [ 2]
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Single Yalus
Mag | 424153
Phase | 152.4
Date | 24-0ct-05 09:28:18

wr
il Singls Valie

Mag | 215087

Phass | 3333

Date | 240ct05 1%:23:20




Skjevoppretting bekreftet ved faseforskyvning ca.180° over kobling
Motor ble rettet opp, sto 1 mm for hgyt.

Ble det noe bedre etterpa? Neeeeei.....

Hvorfor ikke?

Er konstruksjonen feil?

— Opplgser med veksel er bygd som en enhet

— Motor star pa eget fundament

— Ved drift lever opplgseren sitt eget liv og opprettingen som |
utgangspunktet var bra endrer seg.

% -
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Opplaser under rullmaskin

under drift..

|

Veksel og opplgser beveger seg

/ ...Mmens motoren star mer i ro
Z

Mulig tiltak:

Endre fundament slik at
motor og opplaser star
sammen.
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